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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Verkleidungsteil 

(§) Die Erfindung betrifft eln Verkleidungsteil, insbesondere 
Innenverkleidungsteil fur ein Kraftfahrzeug mit mindestens 
je einer eine Sichtflache (2) bildenden AuBenschicht (3) und 
mit einem a Is Trager (4) dienenden Formkorper (5). Der Kern 
der Erfindung besteht darin, da& der als Trager (4) dienende 
Formkorper (5) a us Polypropylen-Partikelschaum besteht 
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B^JJeibung 

Die Erfindung betrifft ein Verkleidungsteil und insbe- 
sondere ein Innenverkleidungsteil fur ein Kraftfahrzeug 
mit mindestens je einer eine Siehtflache bildenden Au- 
Benschicht und einem als Trager dienenden Formkor- 
per. 

Verkleidungsteile der genannten Art sind grundsatz- 
lich bekannt und bestehen in der Regel jeweils aus ei- 
nem hinsichtlich Form und Gestalt an den jeweiligen 
Verwendungszweck angepaBten, die notwendige Fe- 
stigkeit und Stabilitat herstellenden Trager und einer 
oder mehreren, auf dem Trager angebrachten Lagen, 
die wiederum anderen Zwecken dienen. 

So kann eine z.B. weichelastische Zwischenschicht 
dem Insassenschutz dienen und eine weitere Schicht 
kann vorgesehen sein, um als AuBenschicht die Siehtfla- 
che des Verkleidungsteiles zu bilden. Die Herstellung 
derartiger Verkleidungsteile wie z. B von Instrumenten- 
tafeln, Turverkleidungen, Hutablagen, Mittelkonsolen 
und anderen Kraftfahrzeug-Innenausstattungsteflen ist 
aufwendig und daher kostenintensiv. Daruber hinaus ist 
aber auch die Entsorgung dieser Teile, wenn das, Fahr- 
zeug altersbedingt aus dem Verkehr gezogen werden, 
muB, entweder uberhaupt nicht moglich oder ebenfalls 
sehr aufwendig und daher wiederum mit entsprechen- 
den Kosten verbunden. 

Der Erfindung Hegt daher die Aufgabe zugrunde, 
MaBnahmen vorzusehen, mit deren Hilfe es moglich ist, 
insbesondere fur Kraftfahrzeuge bestimmte Verklei- 
dungsteile so zu gestalten, daB sie leicht und kostengun- 
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gen lassen bzw. recyclebar sind. 

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung mit 
den Merkmalen des kennzeichnenden Teiles des Patent- 
anspruches 1 vor, dafl der als Trager dienende Formkdr- 
per aus Polypropylen-Partikelschaumbesteht 

Polypropylen-Partikelschaum ist ein Werkstoff, der 
die an einen Trager fur ein Verkleidungsteil gestellten 
Anforderungen ohne .weiteres erfullt und der daruber 
hinaus auch leicht recyclebar ist Dies gilt um so mehr 
dann, wenn in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen 
ist, daB die die Siehtflache bildende AuBenschicht eben- 
falls aus Polypropylen besteht In einem solchen Fall ist 
Sortenreinheit gegeben mit der Folge, daB vor allem die 
Wiederverwendbarkeit des Kunststoffes bei geringem 
Aufwand gewahrleistet ist 

Polypropylen-Partikelschaum erfullt als Tragerwerk- 
stoff auch hohe Anforderungen an die notwendige Fe- 
stigkeit und Steifigkeit, insbesondere wenn er vorzugs- 
weise eine groBe Dichte besitzt 

Weitere Merkmale der Erfindung gehen aus Unteran- 
spruchen in Verbindung mit der Beschreibung und der 
Zeichnung hervor. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von ver- 
schiedenen Ausf uhrungsbeispielen, die in der Zeichnung 
dargesteilt sind, naher beschrieben. Dabei zeigen: 

Fig. 1: einen abgebrochenen Schnitt durch ein Ver- 
kleidungsteil in groBerem MaBstab; 

Fig. 2: einen Schnitt wie in Fig. 1 durch ein abgewan- 
deltes Ausftihrungsbeispiel; 

Fig. 3: einen Schnitt wie in den Fig. 1 und 2 durch ein 
weiteres Ausfuhrungsbeispiel; 

Fig. 4: einen Schnitt durch ein Turinnenverkleidungs- 
tei) in kleinerem MaBstab und 

Fig. 5: in nochmals anderem MaBstab eine Ansicht 
eines einzuschaumenden Polypropylen-Tragerrahmens. 

Ein Verkleidungsteil 1 wie insbesondere ein Innenver- 



kleidungsteil ^piin Kraftfahrzeug weist gemaB Fig. 1 
mindestens eine zur Bildung einer Siehtflache 2 dienen- 
de AuBenschicht 3 und einen als Trager 4 dienenden 
Formkdrper 5 auf. Der zugleich als Trager 4 dienende 
5 Formkorper 5 besteht aus Polypropylen-Partikel- 
schaum. 

Polypropylen-Partikelschaum besitzt als Werkstoff 
eine bestimmte Festigkeit und Steifigkeit in Abhangig- 
keit von seiner Dichte bzw. von der GroBe der einzel- 

io nen Zellea Hohe Dichte und kleine Zellen erhohen da- 
bei die Festigkeit und die Steifigkeit des Formkorpers 5. 

Die Fig. 1 bis 3 zeigen konkret jeweils abgeschnittene 
Stiicke eines Turinnenverkieidungsteiles 6 gemaB Fig. 4, 
wpbei die verschiedenen Stucke gemaB den Fig. 1 bis 3 

15 mit unterschiedlichen Funktionselementen kombiniert 
sind GemaB Fig. 1 ist ein vorzugsweise ebenfalls aus 
Polypropylen bestehendes Funktionselement in Gestalt 
eines Hakenteiles 7 auf der Innenseite 8 des Formkor- 
pers 5 angeordnet Ferner ist eine einen Flansch aufwei- 

20 sende Buchse 9 im Formkorper 5 vorgesehen. Die Befe- 
stigung des Hakenteiles 7 und der Buchse 9 am Form- 
korper 5 erfolgt durch Verkleben oder VerschweiBen 
bzw. mittels grundsatzlich bekannter Verfahren. 

Die zur Bildung der Siehtflache 2 dienende AuBen- 

25 schicht 3 besteht ebenfalls vorzugsweise aus Polypropy- 
len oder aus einem zusammen mit diesem recyclebaren 
Werkstoff. Die AuBenschicht ist eine Haut, die entweder 
auf den Polypropylen-Partikelschaum-Trager 4 aufka- 
schiert oder zunachst vorgeformt und dann direkt be- 

30 schaumt wird Auch andere Herstellungsverfahren sind 
grundsatzlich denkbar. 

Das Hakenteii 7 und die Buchse 9 sind vorzugsweise 
Polypropylen-SpritzguBteile. 
GemaB der Darstellung in Fig. 2 sind die dort darge- 

35 stellten Funktionselemente jeweils in den aus Polypro- 
pylen-Partikelschaum bestehenden Formkdrper 5 zu- 
mindest teilweise eingeschaumt Bei diesen Funktions- 
elementen handelt es sich einerseits um ein Hakenele- 
ment 10 mit seinem Einlegeteil 11 und um einen Ring- 

40 korper 12 mit einer Halteoffnung 13. Die Haltedffnung 
13 ist im Bereich einer Ausnehmung 14 angeordnet und 
daher von der Innenseite 8 des Verkleidungsteiles 1 aus 
freizuganglich. 
Zur Bildung der Siehtflache 2 ist wiederum eine Haut 

45 als AuBenschicht 3 auf dem zugleich als Trager 4 die- 
nenden Formkorper 5 vorgesehen. 

Fig. 3 zeigt als Verkleidungsteil 1 ein Stuck der TUrin- 
nenverkleidung 6 in einem Bereich, der zur Schalldam- 
mung dienende Erhebungeri 15 und Vertiefungen 16 

50 aufweist Die Kontur auf der Innenseite 8 ist daher eier- 
becherformig. Ebenso wie in den zuerst beschriebenen 
Fallen gilt aber auch hier, daB der aus Polypropylen- 
Partikelschaum bestehende Formkdrper 5 zugleich als 
Trager 4 dient 

55 Die verschiedenen, in den Fig. 1 und 2 dargestellten 
Funktionselemente werden an dem Turinnenyerklei- 
dungsteil 6 gemaB Fig. 4 befestigt bzw. in dieses inte- 
griert und ermoglichen dann die Befestigung des TQrin- 
nenverkleidungsteiles 6 an einer Kraftfahrzeugtiir bzw. 

60 sie ermoglichen die Befestigung eines Turinnengriffes 
17 oder einer Tasche 18 innen an dem Turinnenverklei- 
dungsteil 6. Ein Befestigungselement 19 fOr das Turin- 
nenverkleidungsteD 6 kann dabei clipsartig sein und ein 
Einlegeteil 20 fur die Tasche 18 kann sich gegebenen- 

65 falls uber deren gesamte Hdhe erstrecken. 

Auch kann ein Vorsprung 21 fur einen Wasserablauf 
an dem Formkorper 5 angeordnet sein und ein Haken- 
element 10 kann dazu dienen, um das Turinnenverklei- 
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dungsteil 6 an ein Biechteil 22 l^jaf tfahrzeugtGr an- 
zuschlieBen, 

Die Fig. 5 betrifft schlieBlich noch ein rahmenformi- 
ges Gerust 23, das ebenfails aus Poiypropylen oder ei- 
nem mit diesem zusammen recyclebaren Werkstoff be- 5 
stehen kann und zusatzlich in den bereits als Trager 4 
dienenden Formkorper 5 eingeschaumt werden kann 
und vor allem dazu dient, die verschiedenen und auch 
unterschiedlich gestalteten, vor aJlem als Befestigungs- 
elemente dienenden Fixpunkte 24 lagemaBig genau 10 
festzulegen. Diese Fixpunkte 24 kdnnen Hakcnclemen- 
te tO, Ringkorper 12, Halteoffnungen t3 oder Befesti- 
gungselemente 19 usw. gemaB den Fig. 1 bis 4 sein. Das 
rahmenformige Gerust 23 besitzt daher nicht in erster 
Linie eine Funktion a!s Trager zur Erhohung der Festig- 15 
keit und Steifigkeit des Verkleidungsteiles 1. sondern es 
stellt sicher, daB die verschiedenen Funktionselemente 
lagegehau im fertiggestellten Formkorper 5 angeordnet 
sind. 
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1. Verkleidungsteii, insbesondere Innenverklei- 
dungsteii fur ein Kraftfahrzeug mit mindestens je 
einer eine Sichtflache (2) bildenden AuBenschicht 25 
(3) und mit einem als Trager (4) dienenden Form- 
korper (5), dadurch gekennzeichnet, daB der als 
Trager (4) dienende Formkorper (5) aus Poiypropy- 
len- Partikeischaum besteht 

2. Verkleidungsteii nach Anspruch 1, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB die auf dem Formkorper (5) an- 
geordnete AuBenschicht (3) aus Poiypropylen be- 
steht 

3. Verkleidungsteii nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 35 
net, daB der Polypropylen-Partikelschaum eine ho- 
he Dichte und kleine Zellen aufweist 

4. Verkleidungsteii nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens ein aus zugleich receyclebarem 40 
Kunststoff, vorzugsweise aus Poiypropylen beste- 
hendes, als Funktionselement dienendes SpritzguB- 
teil, insbesondere in Gestalt eines Befestigungsele- 
mentes und/oder Hakenteiles (7) und/oder einer 
Buchse (9) und/oder eines Hakenelementes (10) 45 
und/oder eines Ringkdrpers (12) und/oder eines 
clipsartigen Befestigungselementes (19) zumindest 
teilweise im und/oder am Formkorper (5) angeord- 
net ist 

5. Verkleidungsteii nach einem oder mehreren der 50 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Formkorper (5) bei Verwendung als 
Turinnenverkleidungsteil (6) einen als Wasserab- 
lauf dienenden Vorsprung (21) aufweist 

6. Verkleidungsteii nach einem oder mehreren der 55 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Funktionselemente an einem sie ver- 
bindenden, rahmenformigen Gerust (23) aus Poiy- 
propylen angeordnet sindL 

__ _ 60 

Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 
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